/1\ Prasa pneumatyczna PTFZLC_B2

Instrukcja obstugi (CE)
To urzadzenie nie nadaje sie dla nieletnich do uzytku lub przetwarzania zywnosci.



* Maszyna do prasowania na gorgco to maszyna, ktora pod wptywem temperatury i nacisku przenosi transfer. Uzywajac
wysokich temperatur i cisnienia przez okreslony czas, transfer jest trwale osadzony w produkcie.

Budowa

1. Kontroler ustawienie
czasu i temperatury

2. Przycisk zasilania

3. Pokretlo cisnienia/nacisk

4. Przycisk ratunkowy -
stop

5. Przycisk/Przyciski start w
zaleznoSci od modelu




* Funkcje:
1. Wlacz zasilanie (2) i podiacz sprezarke powietrza, umieS¢ materiat na stole roboczym
2. Wyregulowac cisnienie za pomocg sruby regulacji ciSnienia (3), podniesc te srube, wyregulowac cisnienie.
Zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ cisnienie, lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszyc¢

ciSnienie (zalecamy 0,3-0,6)




3. Ustaw temperature
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4. Temperatura ptyty grzewczej zacznie rosnac¢, gdy osiggnie ustawiong temperature, umies¢ materiat na stole roboczym.
5. Nacisnij jednoczeSnie dwa przyciski start (5), ptyta grzewcza zostanie zamknieta.

6. Plyta grzewcza podniesie sie automatycznie po osiggnieciu ustawionego czasu, a nastepnie wyjmie materiat

7. Przycisk zatrzymania awaryjnego: po wystapieniu sytuacji awaryjnej nacisnij ten przycisk, maszyna podniesie sie



& Uwaga:

1. Poniewaz materiaty i gruboSci materiatow sa rozne, wiec wymagajg roznych temperatur i czasu wgrzewania.
2. Przeprowadz test na probce, aby uzyskac¢ odpowiednig temperature i czas potrzebny do wydrukowania duzych ilosSci.
3. Odziez baweliana wymaga temp. okoto 180°C i 15-20 sekund.



